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: Schnitte mit der gleichen Abmessung §
.................................................. : Manual workstop .o g
Fliissigkeitsriickgewinnungstank Butée de mesure B a n d S a ge n :

éCoolant drip pan

:Vasque de récupération de 'eau
. refroidissante

PHAROS

Doppelsdulen-Bandsdge Vollautomat
Fully automatic, double column
bandsaw machine

PHAROS

Verbindungsebene zwischen Rolle und
“Rolle

Filler plates

. Plaque de raccord entre chaque rouleau

PHAROS

_ Hohenverstellbar
" Adjustable height

Réglage en hauteur

VBS
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Vertikale SGgemaschinen
Vertical sawing machines

VBS

Rollenunterstiitzung
- Roller-machine connection

: Connexion entre la table a rouleaux et la scie

HBS/ACTRON

Gehrungs- und Doppelgehrungsmaschinen
Mitring and double mitring machines

PHAROS AUTOMATION
Automatische Bandsdgeanlagen
Automatic sawing systems

HBS/ACTRON

Schwenkrahmen-Bandsage
Pivot band saw machines

Scie a téte pendulaire

Abbildungen und Texte sind unverbindlich und kGnnen Sonderausstattungen enthalten. | Technical changes reserved. Images of machines are shown with special accessories in some cases.
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Manuell und GravitationSchneidabstieg - Manual and gravitational - Manuelle et gravitationell

[M]

Einzelschnitt manuell
Manual cutting cycle

Functionement manuelle

[E]

Einzelschnitt mit kontrollierter Abstieg

Manual cutting cycle with control head feed

Avance par gravité

[S]

Einzelschnitt halbautomatisch mit Hydraulischer

Spannung

Semiautomatic cutting cycle: automatic vices movement
and head feed, manual bar feeding

Cycle de coupe semi-automatique: avance de sciage et
serrage de piéce a commande hydraulique

: 220M - 220E

i 0° 45° 60°

O mm 220 160 100

O mm 215 150 85

C—1 mm  :155x250 110x160 80x95

220M - 220E

Si Blade Dimension

agebandabmessung dimension de la lame mm 2450%27x0,9

: S Blade Vitesse -

Schnittgeschwindigkeit speed de coupe m/1 : 35/71

- Blade Moteur
Sagemotor motor power du ruban Kw 0,751/
Gesamtgewicht Weight Poids Kg 260 270

(approx.) (approx.)

Manuell und Halbautomaten - Manual and Semiautomatic - Manuelle et Semi-automatique

: 260M - 260E - 260S

Automaten - Automatic - Automatique

Automatische rotation des schneidkopfes
Automatic rotation of the cutting head

Rotation automatique de 'angle de coupe

o

D 0° 45° 60° -45°
(@) mm 260 215 130 180
O mm i 250 200 130 155
1 mm  :180x330 160x210 130x140 60x225
: 300E - 3005
: 0° 45° 60° -45°
@) mm 300 230 140 180
O mm i 280 215 140 160
C—1 mm  : 200x400 140x225 140x140 110x180
260M - 260E - 260S 300E - 300S
.. Blade Dimension
Sagebandabmessung dimension de la lame mm 3010x27x0,9 3200x27x0,9
. e Blade Vitesse .
Schnittgeschwindigkeit speed de coupe m/1 38/77
. Blade Moteur :
Sagemotor motor power du ruban Kw 0,75-1,1 0,9-1,6
Gesamtgewicht Weight Poids Kg 365 375 530 540 575
(approx.) (approx.)
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45° 60° -45° o—» NEO 300A nur
; mit manuell
[ ) mm 220 220 140 180 Schnittmodi
(@) mm 300 230 140 180 Only with manual
O mm 280 215 140 160 cycle for NEO 300A
C—1 mm  : 200x400 140x225 140X140 110x180 NEO 300A
uniquement en
cycle manuelle
Sdgebandabmessung Blade dimension 33;?;?2 mm 3200x27x0,9
Schnittgeschwindigkeit Blade speed \égisoslfpe m/7 20/90
Sdagemotor Blade motor power g,‘t?tilé)ran Kw 2,2
Gesamtgewicht Weight (approx.) Faor;gfox ) Kg 1100

4



